
Las bombas OBL para el sector alimentario

Declaración de conformidad 
con el Reglamento 
CE 1935/2004
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Esto significa que… 
no emiten agentes contaminantes y son el resultado de una cadena de proveedores certificada que 
garantiza la trazabilidad total de todos los materiales empleados en su fabricación. 

Infinidad de aplicaciones…
de los productores de materia prima a las empresas transformadoras del mundo del envasado 
de productos alimentarios, pasando por las aplicaciones como filtración, la aromatización y 
la aditivación en el segmento alimentario, son muchos los segmentos que requieren el uso de 
máquinas y componentes conformes con el reglamento CE 1935/2004.

Las bombas OBL tienen una 
calidad certificada para el 
uso en el sector alimentario.

Las bombas conformes con 
el Reglamento CE 1935/2004


